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u-asseraispergierbarer druckenipf indlicher Klebstoff, mit aiesem 
iiex'e;e3telltes Klebaband und neue Klebrigmacber- dafur^. 



Die Errindung bezieiit sich auf wasserdispergierbare, normaler- 
v/eise klebrige und druckempf indliciie Klebstoffe> ein damit her- 
gestelltes Klebeband und auf neue Klebrigmacher fur wasserdis- 
pergierbare kautscnukartige Polymerisate • 

Pa^ierherstellungs- und Druckvargange erfordern ein SplelBen . 
Oder Zusamraenfiigen des Endes elner Papierrolle mit dem Anfang 
einer anderen Papierrolle sowie aucfr ein Wi.ederzusanunenfiigeri 
einar Papierrolle nacii dem Heraussohneiden von defektem Material 
i£3 ist wesentlicii, dai3 derartige SpleiBoperationen schnell und 
leiclit durchgef uiirt warden kdnnen, wofUr die Verwendung elnes 
Klebstoffs erforderlich ist, der schnell seine grofltmogliche 
Festigkeit erreicbt und* diese Pestigkeit. wahrend der nachfol- 
genaen Arbeits vorgange .beibeiialt . In einer Zeit, in der die 
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VJirtschaftlichkelt von ei-heblieher Bedeutung ist, lat v/ ". j-.t 
dafi die Splelfifcelle nicht vervforfen, i;onf.ex-n zu aer P?,,..i-r;..u.. '.c- 
. zur 'Wiederverarbeitung suriickgef uiirt v/ercLen. Dai^er- 1-t v.t:-- .r.':- 
. lich, daB die Spleifeotelle (insbecondere cier isur Bil' av.c •• ol- 
ben benutzte Klebstofl") wasserdispergiei-bar :Ut una i>'ii'.-.it -.n 
einer JPulpe verwendet werden kann. Diese geueintjairifcn iiri'';i':4ei-nl-... 
schlieBen die Verv/endung Ubllcher norraalervreise klebri-jer- un-- 
druckempflndllcher Kautschukhar:5klebstof f e aus . Biaher Jina ir.ci.- 
rere wasserlosliche druckempfindliohe Klsbstoffc- entvr.ol:elt uncx 
indiostriell vex^wendet worden, doch keiner dleser Klebotofro 
konnfee der gewUnschten Kombination von physi kalis c hen Eiijen.yc.iar- 
ten entsprechen und aufierdem billig seln. 

Ein frtlherer Klebstoff, der zum Spleiaen von Papier benut::t vmrcei 
war Polyacrylsaure, ein wasserlosliches Polymerisat , dao in G-jf-'n- 
wart von Wasser kautschukartig ist, aber bel gerin-ein Peuchtig- 
keitsgehalt sprbde und brdc.klig wira. In dei- Uo-Patentso.-rirt 
2 8^8 421 (Sohl) ist ein 3plelI3band beschrieben/ bei deu oie be- 
trefrenden kautschukartigen Polyraerisatklebotorfe init Polyiiroi..:'- 
lenglykol zur Verleihung von Biegsaiiikeit, insbe.-ionaere in einer 
Umgebung rait geringem Feuchtigkeifgehalt, veruisaht werden. 
Doppelt beschiohte'te Paplerstreifen, die rait 3olchen KlebstoiTon 
hergestelit worden sind, sind in grotsem Uinfarige in aer Pupiei- 
hergtellvings- und Druoklndustrie verwendet worden. DbWDiil uiese 
paplerstreifen in niancher Hlnsicht ausgezeichnet sine, v/er -.en 
die Klebrigkeit und die Ablosbarkeit von der in die ^tryif-inrclle 
eingefUgten Schutzsohicht bei hobera Peucbtigkeitsgebalt der Um- 
gebung nachteilig beeinflusst. 

In der US-Patentschrlf t 3 ^30 (Peterson) ist ein 3plei^bami- 

produkt beschrieben, bei.dem der druckempf indliclie Klebutoff ein 
wasserlSsliches Acrylsaure-Atheracrylat-Copolynierisat 1st, das 
rait elnem flUssigen wasserloslichen Weiclrimacher ,der mindestens 
eine Atherbindung enthalt, weichgemacht ist. Wegen dieser iither- 
bindung ist der Klebstoff von Natur aus gegen Oxidation empfind- 
• lich, und die Leistungsfahigkeit des Klebstoffs wird sehr von der. 
Bedingungen beeinflusst, denen er zuvor unterworfen worden 1st. 
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Wenn der Klebstoff z.B. hoher Temperatur ausgesetzt wird (ent- 
\;eder vor oder nach der Verwendxjng zum Spleifien) , kSnnen sich 
aie Klebrigkeit, die Biegsamkeit und die Wlederverwendbarkeit 
in einer Pulpe vermindern. Es ist niclit inimer raoglicli, den 
atreifen vor solctien.Bedingungen zu schUfczen. 

In der US-PatentscHrif t ^ 661 874 (Olson) istein wasserloslicher 
oruckempf indlicher Klebstoff beschrieben, da- durctx Umsefczung 
einea epoxidierten Kautschukpoly maris ats mit einem wasserlOsll- 
Chen Gelcunc5aren Monoamin und Klebrigraachen dee Polymerlsats ncLt 
einein was a erlos lichen Klebrigraacher-Weiohmaoher gebildet wird. 
wenu der Klebstoff sorgfaltig hergestellt wird, hat er ausserg^- 
woimliche physikalische Eigenschaften, die alle den von der Papier 
her^tellungs Industrie geforderten Bedingungen geniigen, doch 1st 
aas Herstellungsverfahren urns tSndlich und daher-teuer. 

Die Erf indung schlagt normalerweise klebrige und druckempf ind- 
liche Klebstoff e vor, die wasserdispergierbaf oder wasserlSslich 
sind, wie die in dem vorstehenden Absatz erorterten bekannten 
Klebstoffe. Die Klebstoff e der Erf indung zeigen aber bessere 
Klebrigkeit und Warmebestandigkeit als der in der US-Patent- 
schrift 3 441 4:50 beschriebene Klebstoff und sind leichter her- 
zustellen als der in der US-Patents chrl ft ? 661 874 bescbrlebene 
Klebstoff. Die Klebstcffe der Erf indung werden als Schioht auf - 
ein- ablosbare Schutzschicht aufgetrageh Uiid in Form von Kopp- • 
lungs- Oder Ubertragungsbancier verwendet, d.h. die freie Ober^ 
fiache des Klebstoff s wird auf einem ersten Substrat angeklebt, 
die schutzschicht wird entfernt und die neu freigelegte Ober- 
flache wird auf einem zweiten Substrat' angeklebt. Mit- dies en 
KLebstoffen hergestellte SpleiBbSnder sind in einer Pulpe leicht 
wiederver^iendbar, und die Klebstoffe kQnnen so formuliert werden, 
dafi sie ausgezeichnete Scherhaftfestigkeits- und "NaBgrexf - :. 
-Eigenschaften aufweisen. Obwohl die Klebstoffe die vorstehend 
angegeben..n wertvoUen EigenschaXten haben, sind sie verhaXtnis- 
. h-a-ssig billig. • 
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Nach der Erfindung wird ein Tragerbogen auf wenigstens einer 
Oberflache mit einem normalerweise klebrigen und druckeriipriiici- 
lichen K:iebst9ff versehen^ der auf kautschukartigem C0P0I3-- 
merisat von (a) einem oder mehreren Alkylacrylaten, die sicli 
von einem nlcht-tertiaren Alkylalkoholmonomeren mit einer l-l4- 
-Kohlenstof fkette, wobei der Durchsclinitt vorzugsweise etwa 
4-12 Kohlens toff at omen entspricht^ herleiten, .und (b) einem 
Oder mehreren Vinylcarbonsaure monomer en basiert, das bzv/* die 
raindestens tellwelse mit einem selaindaren oder tertiaren Alka- 
nolamin mit 4-8 Kohlenstof fat omen (gegebenenf alls mit Polyoxy- 
athylen oder Polyoxypropylen kettenverlSngert) neutralisiert 
ist bzw. sind, um das sonst wasserunlosliche kautschukai^tifje 
Copolymerisat wasserdispergierbar zu raaolxen. Zur Herstellung 
des Copolymer is ats werden etwa 20 bis 90 Gew.-^o Acrylatmonorner 
und entsprechend etwa 80 bis 10 Gew*->o Sauremonomer veinvenaet. 
Es ist im allgemelnen vorteilhaft^ mit 100 Geviiclitstellen eines 
Copolymerisats bis zu 400 Gewichtsteile wasserdispergierbares , 
klebrigkeitsf orderndes Material, wie Weichmacher oder Klebrig- 
macher, zu vermischen, obwohl nicht alle Copolymerisate diese 
Komponente erfordern. Wenn weder ein Weichmacher noch ein Kleb- 
rigmacher in der Klebs toff masse enthalten ist, 1st das zur 
Neutralisation des Saureteils des Copolymerisats verwendete 
Alkanolamin vorteilhaf terweise ein Dialkylarain, insbesondere 
ein Dimethylamin, das mit Kthylenoxid oder Propylenoxid ketten- 
verlangert ist. 

Wie oben angegeben 1st, soil das zur teilweisen Neutralisation 
der Saurefunktion des Copolymerisats verwendete Alkanolamin ein 
sekundares . Oder teAsres sein. Obwohr Monoalkanolamine vervren- 
det werden konnen, werden Di- und Trlalkanolamine bevorzugt; 
ein Ersatc aller zur VerfUgung stehender Aminowasserstof f e durcn 
eine All<yl- oder Alkanolgruppe schliesst die Moglichkelt oinc;r 
Amidbildung aus , die die Wasserloslichkeit verringern und aas 
Altern des Klebstaf f produkts nachteilig beeinf lussen wUrde . Es 
ist im allgemeinen vorteilhaf t, Alkanolamine mit einer r.iiniinalen 
Anzahl Kohlens toff at ome zu verwenden, um so die auf eine steri- 
Gcho Ilinderung zuruckzuf uhrende Schv/ierlgljeit bei coi* Ur..3et;.unc 
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auf ein Kleins tmafi zu beschranken. So 1st es z.B. sehr vortell- 
h€fc, Allcanolamlne 2u verwendeiij bel denen wenigstens eines und , 
vorzugswelse mehrere der Amlnowasserstof fatome dui»ch Ketten 
ersetzt slnd^ die nur ein Kohlens toff atom entJaalten. Falls es 
erwiinsGht ist^ ein Alkanolamin zu verwenden, das elne erhebliche 
Ansalil Kolilenst of fatome entlaalt, sollten zwei niedrlgere Alkyl- 
Oder Alkanolgruppen (z;B. Methyl qder Athanol) an das Stick- 
3 toff atom gebunden seln. 

V/eicliniacher und Klebrigmacher fiihren in vollig verscliiedener 

VJeise zu dem gleichen physikalischen Ergebnls Ein WeiGhmaclier 

verleilit Klebrigkeit duroh Erweiohen eines harten Polymerisats, 

d.ii.. durcli wirksames Erniedrigen der Glasubergangs tempera tur 

(T ) • Ein Klebrigmacher f uhrt demgegentiber zu einer Erhohung 

der T des Polymerisats • Geeignete wasserdlspergierbare Welch- 
' g 

raacher fUr die Dxirchftitirung der Erfindung sind z.B. Slige 
fliisslge Gubstitulerte Oder unsubstltulerte Polyoxyalkylen- 
verbindungen, wie z.B. die PolyoxySthylenaddukte von alkyl- 
siofastituierten Phenolen, wie 25 .B. Ocfeyl- Oder Nbnylphenol » 
Besonders bevorzugte - Klebrigmacher sind die neuen neufcralen 
Oder inaJBlg sauren Reaktionsprodulcte von natUrlich vorkommenden 
harinale37weise wasserunlos lichen sauren Harzen /"typischerweise 
rait einer Saurezahl (d.h, der zxir Neutralisation von 1 g er- 
forderlichen Anzahl mg KOH) in deni Bereich von 135 bis I70, 
obwohl Harze mit Saurezahlen aufierhalb dieses Bereichs eben- 
falls verwendet werden konnen__7 rait sekundSren Oder tertiaren 
Alkanolaminen, die unter Beriicksichtigung der gleichen Erf or- 
dernisse, wie sie oben erortert worden sind, gewahlt werden. .. 

Allgemein ausgedruckt, wird elne Wasserdlsperglerbarkelt erzielt, 
wenn eti/a 5 bis 22 Gew.-^ des gesamten Copolymerisats aus Carb- 
oxylgruppen bestehen, die spater neutralislert worden sind, wobel 
die- erf order lichen Prozentgehalte in dlijekter Beziehunig sowohl 
zu der KettenlMnge als auoh dem Prozentgehalt von Acrylraonomer, 
das zur Herstellung des Copolyinerisats v«rwendet worden 1st, 
stehen. Es Ist nicht unbedingt wesentlioh, daB die gesamte 
in dem Copolymerisat vorhandene saurefunkfcion neutralisiert wird, 
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vorausgesetzt, daJ3 genUgend Saure neutrallsiert v/orden urr. 
exne Wasserdispergierbarkeit au verleihen^ Die Saurefunkt Lon 
kann naturlich tiber den Punkt hinaus, der fur elne l/ii3oerdic- 
perglerbarkeit erforderlich ist, neutrallsiert \;erden^ obv/ohl 
dabei beachtet werden muB, daB der erhaltene KlebstolT daaurcli 
empfindlicher gegeniiber atmospharischerPeuchtigkeit gerr.aeht 
wir d . 

Testverfahren 



Es wird ahgenommenj daB eine kurse Erlauterung beotinirriter Test- 
verfahren, die zur Bev/ertung verschledener Eigenschaften aer 
was serlds lichen druckempf indllchen Klebstof fe und der aaraus 
hergestellten Bander benutzt v/erden, zum Verstandnis der Er fin- 
dung beitragen wird. 

Klebrigkeit gegeniiber einer rollenden Kugel 



Bel diesem Test wird eine Stahlkugel mlt elnern Durchir.e^-ser von 
11,1 mm iiber eine Ebene mit einer Lange von ungeiaiix' lb cu una 
einer Neigung mlt einem V/inkel von 21^-30* zu einer horizontalen 
Plache abwarts gerollt^^ auf der das zu bet/ertende Band nilt der 
Klebs toffs eite nach oberi angeordnet ist, wobei die Dicke der 
Klebstof fschlcht mlndestens 25 yUm betragt. Die Wegstrecke, die 
die Kugel entlang der horizontalen Klebstoff oberf lache rollt^ 
wird gemessen, wobel die Klebrigkeit umgekehrt proportional 
der Wegstrecke 1st. Weltere Elnzelheiten dieses Tests slnd in 
"Test Methods for Pressure-Sensitive Tapes", 6. Ausgabe, Pressu- 
re-Sensitive Tape Coimcil, Glenview, Illinois 60025^ Test Nr, 
P3TC-6 angegeben. AllgeraeAn ausgedrUckt, sollen die zur Durch- 
fUhrung der Erfindung verwendeten Klebstoffe, einen V/ert fur 
die Klebrigkeit gegeniiber einer rollenden Kugel von nicht mehr 
als etwa 51 cm ixnd vorzugsweise weniger als etwa 38 cm haben. 
Wenn ein Band zum gemeinsamen SplelBen von Papierrollen mit 
einer Geschwindigkeit von vielleicht 750 m Je Minute verwendet 
werderi soil (d*h. beim sogenannten Plugs plelBen) , werden Kleb- 
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riEksifcowerte in der Grbfsenordnung von 2,5 bis. 7,5 era sehr be- 
vor::uj;t. Wenn uas Band andererseits ftir solche Anvjendungen, 
wii3 :j.B. zuni Vei'schlielien von Olkannen, benutzt werden Soli, 
iiind niedri^ere Uerte fur die Klebrigkeit gegeniiber einer rollen- 
den Kugel niclxt erforderlich. 

ocherliartfestigkeit 



Ein lindteil mit einer GrbJ39 von 2,54 cm x 2,54 crn eines Streifens 
von 2,54 cm :c 15,24 cm auseinem Band, das durck Auftragen einer 
KlebGtorroGliicht mit einer Dicke von £5 /um oder dicker auf einer 
SLipei-kalandriei-toji Kraf tpapierunterlage mit einem Gewlcht von 
68 g/i-i^ hei-gestellt worden ist, wird an einer "blanlcen Testplatfce ' 
aua angelassenen Stalil angeklebt und mit zviel DurohgSngen einer 
LaufV/alze von etvfa 2 kg ausgewalzt. Die Platte i^ird dann in eine 
Einspannvorrichtung eingekleraint, die in einem V/inkel von 2 zu 
der Senlo'editen angeordnet 1st, so dafi das 12,70-cm-freie Ende 
des Bands sich. nach unten erstreckt, und zwar mit einein Winkel 
von 17l>^ 25U der Testplatte, und ein Gewlcht von 500 g wird an 
dem Banuendc'befestigt. Die Zeit, die das Band benc5tigt, um 
sicli von der Platte zu trennen, wird in Minuten gemessen, vjobei • 
tile Scherhaftfestlgkeit in direkter Beziehung su der .verstricher- 
nen Zeit stelit. Weitere .Einzelheiten sind an der oben angegebenen 
:3telle "Test Methods for Pressure-i3ensitive Tapes", Test PSTC-7 
2U finden. Es i:jt vorteilhaft, eine Scherzeit uber 100 Minuten 
zu haben, obwohl ein ausserst klebriger Klebstoff befriedigend 
sein kann, ivenn er eine Scherzeit von nur 50 Minuten hat. 

« 

Klebrigkeit beim Polykentest 

Das Ende eines Stabes aus korrosionsfestem Stahl mit einem 
DurchmesGei- von 1,6 mm wird gegen die Oberflache des Klebstoffs 
'mit einer Gesclwindigkeit von 1/2 cm/s und einem Druck von , 
100 c/c'.'.^ getrieben. Nach einer Verweilzeit von 1 Selcunde wird 
aie Kraft gemesfsen, die erforuerlich Ist, um den Stab mit einer 
G.?-Cii'.r-:i -rJ \-on 1/2 ca/s cntfernen. Die Klebrifrl-eit 

3:iebJ:toi-_- 'teht In direkt n- ^ ?...;-<.•. mnj f:u der Kraft in Graram. 
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* Wasserdispergierbarkeit 



Das zu testende Material wlrd in flussige Form ubercerUhi^t 
(falls diese nicht der naturllche Zustand des Materials list), 
und zwar durch LSsen des Materials In einem geeigneten orga- 
nis'chen Losungsmittel oder durch Erwarmen des Materials, .-jo 
dafl es flieflfahig wird. Das Material wird dann als 3chiclit auf 
ein superkalandriertes Kraftpapler rait einem Gewicht von 68 g/m^ 
aufgetragen, und etwa vorhandenes Losungsmittel wird duroii 
Trocknen in einem Of en entfernt, wobei eine Schicht mit einer 
Dioke in der Groi3enordnung vpn 25 bis 50^um zuruckbleibt . Ein 
paar Tropfen Wasser werden dann auf die Oberf lache gespi'engt, 
und die so befeuchtete Oberf laohe wird mit einem Finger ge- 
rieben. Ein i^asserdispergierbares Material wird zunachst etvfas 
schlupfrig werden und dann beginnen sich zu losen. Dem Ver- 
fatiren^ das in dera nachfol^nd bescliriebenen Test zur Ermitt- 
lung der Wiederverwendbarkeit in einer Pulpe besohrieben ist, 
kann ebenfalls gefolgt werden. 

Wiederverwendbarkeit in einer Pulpe 



Ein S treif en. mit . einer GroBe von 20 cm x 2,5 cm einea doppelt 

besGhichteten Sple.iBbands wird "sandwichartig" zv/isclien zv/ei 

gleich grofien Streifen aus Loschpapier angeordnet* und zu einer 

2 

QroBe von 1,3 cm zerschnitten. Diesen Quadraten wird gentigend 
LSschpapier, das zu einer Grofie von 1^3 cm zugeschnitten 
worden ist, zugegeben, um ein Gesamtgewioht von I5 g zu erhalten, 
und dann werden alle Qu^ate in einen V/aring-Mischer mit 500 
ml Wasser gebraoht. Der Mischer wird 50 Selcunden lang in Betrieb 
gesetzt, und das naeh oben zu den Seiten und dem Daicel des 
Mischers verspritzte Material wird mit einer V/aschf lasche in 
den Mischer zuriiclcgewa^chen. Der Mischer wird erneut ;50 Selcunden 
lang in Betrieb gesetzt und das verspritzte Material v/ie zuvox* 



FUr Streifen mit Klebstof f auf nur einer Seite wurden zv;ei 
Streifen auf dem Loschpapier aufgeklebt. 



809816/1009 



•iAD ORiQKslAL 



- 9 - M 35^550 ■ 

2360441 

durch Abwaschen in den Mischer zuruckgegeben, wonach der Mischer 
abschliessend 50 Selcunden in Betrieb gesetzt wirda Das Material 
v/ird dann aus dem Mischer entfernt, ^feimal mit Wasser gewasohen 
und uriter Benutzung einer gross en Papierbogenf orm zu einem Hand- 
bof^en ausgeblldeto Der Bo gen wird aus der Form herausgedrlickt ^ 
zv/iscl-ien Losclipapier 1 1/2 Minufcen in einer hydraulischen Presse 
gepresGtj, aus dieser entfernt, getrbcknet und auf Teilchen aus 
ni^lit in Pulpe zuruokgef Uhrtes SplelBband hin untersucht. Wenn 
ir^iiondwelche dieser Teilchen vorhanden sind^ wird das Band als 
un^enligend angeseheno Weitere Einzelheiten sind in TAPPI Test 
EC -232 angegebeno 

Df^r vorGtehend be^clirlebene Test ist nicht bel Bandprodtikten 
anv/endbarjr bei denen ZoBo die Unterlage aus biaxial orientier- 
tein Polyesterfilm besteht^ der sich als solcher nicht in eine 
Pulpe ruckiiberfuhren lassto Solche Unterlagen sind jedoch stark, 
unci konnen fur ein SpleiBband benutzt werden, bei dem die ab- 
geloste Unterlage aus dem Hollander entfernt v/erden soil. 

Die nachf olg^nden nicht begrenzenden AusrUhrungsbeispiele dienen 
der weiteren Erlauterung und dem Verstandnis der Erfindungo In 
Jedem Fcill vmrde ein Acrylat-Vinylcarbonsaure-Copolymerisat 
hergestellt, v/le es im allgemeinen in der ITScrPatentschrift 
2 884 126 ^Irich) beschrieben is to Die Monomeren^ die copoly- 
raerisiert werden sollten, wurden in Aoefcon (aoetane) (das ge- 
v/ohnlich bis zu 20 ^ Methanol oder 10 ^ Wasser enthielt) gelSst^ 
und unter Anwendxmg von Azobisisobutyronitrll als Katalysator 
wurde die LSsung 24 Stunden lang bei 55^ C gehalten, wonach 
die Polymerisation weitgehend beendet ware Der erhaltenen vis- • 
kosen Losung wurden dann eine kleine Menge Wasser und eine Al- 
kanolaminmenge zugegebenj, die nach der Berechnung zur Neutrali- 
sation des gevmnschten Anteils Saurefunktion ausrei'cht, fleho 
mindestens geniigendj, urn der - endgultigen Klebstof f ormulierting 
Wasserdispergierbarkeit zu verleiheno Die erhaltene Losung 

wurde dann entweder direkt auf eine Unterlage aus superkalandrier- 

2 

tern Kraftp^pier (mit einem Gewicht von 68 g/m % als Schicht 
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aufgetragen oder zunachst durch iLinmischen eines wa::5ero:.L:i::.cv 
gierbaren Weiohmachers oder Klebrlgmaohors in xlQCoi^er Fcv:.. 
modifiziert und aann als ooliicht auTgetragen, ./eicriniackier, ui 
wasserlosliolie Poly oxy alley lenverbindungen sind, sine! ;;elbr:t 
nur Pllissigkeiten und v/erden daher ohne Modlf l:':ierim£; dirt::l''t 
zugegebeno Wenn Jedoch der Klebx•igl^ac^.e^ ein vraGSierulAs cei*;jior- 
bares Harz war, wurde dleser durch Losen von V7a'^i-.;erun±c3ci.'.r:^ er 
sauren Harz in IsopropylalkoUol und Uns^etzen mlt £;enuL;end 
Alkanolamin, urn eine Wasserdispereie^^bai^keit zu erzielen, iier- 
gestellto Die genaue zur Erzielung der v/asserdlcper£;iei-bari:e It 
erforderliche Alkanolaminrnenge han^t von deni spe;5iellen Ihir.: 
ab, doch ist eine 65- bis yo ;cJige Neutralisation aer Jaure- 
funktion typisolio Auf jeden Pall wurde die Kleb i toriVichiciit 
dann in einem Luf tunllaufofen bei 65 bis dO^ C etv/a S Kinuten 
lang getrockneto 

Der Einfachheit halber werden die nacnf olgenaen Baioi.ielo in 
Tabellenform angegeben, wobei das Herstellung-^veri'aiiri;:- 1:.. 
wesentlichen dem vorstehend beschrlebenen Verfahren ent-oijrioht 
Alle Telle und Prozentangaben be Ziehen sich auf aa^i Gewicr.t, 
falls es nicht anders angegeben ist. In jeden. i'ali war v.cr 
Klebstoff wasserdispergierbar una v/aren mit aem i:ieb^;tci'i' s-- 
bildete SpleiiSstellen wieder in einer Pulpe zxx verwend^n, Di^^ 
folgenden Abktlrzungen werden benutzts 

Acrylatmonomere 

DDA Dodecylacrylat 
EA Xthylacrylat 

lOA Is booty lac rylat (gemischtes Esterprodukt^ das curch U:n 
setzung von Acrylsaure und den Octylalkoholisoraeren er 
ten worden ist) 

nBA n-Butylalkohol 
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Alkanolamin 

AMPD ^ ^^-Amino-2-methyl-l,5-propandlol 
DEA ' Diatlianolamln 

DHE 180 Dlmethjripolyoxyatliylenj Molelculargewicht von I80 
DMEA Dime thy lathanolamin 

DMP 160 Dimethylaminpolyoxypropylen, Molekulargewicht von I60 . 
•DMP 400 Dimethylaminpolyoxypropylen, Molekulargewicht von kOQ 
MD£A Methyldiathanolamin 

QUAD N^N^N* -Tetra-:5-hydroxypropylathylendiainin 

TEA Triatnatiolamin 

THAM Trishydroxymethylaminomethan 

TIPA Triisopropanolamin 

Harzklebrlgmacher 

GR Zapfkollophonlum (gum rosin) 

GRM - Mit MaleihsMure umgesetztes Zapfkollophoniura (maleated 

gum rosin) 
TOR TallSlharz 

TORD - Disproportieniertes Tallolharz 
TORP polymerisiertes Tallblharz 
WRD ^ Disproportioniertes Baumharz 
WRH Hydriertes Baumharz 

PolyoxyallqrlenweichmaGher 

Polyoxykthylenaddukt von Monylphenol, enthaltend 61.*^ 
/i thy le ugly ko 1 

Polj^oxj^propylenglykol, mittleres Molekulargewicht von 660 
Poly atjQ'-lenElykolmonnpheny lather, mittleres Molekularge- 
v:;.'3iit vcn 270, 
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AA Acrylsaure 
lA - Itaconsaure 
Ilii A I-le t hacry Is aur e 
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Tate lie I a 



KlebstoffleistungsfShigkeit 



Bei- 
splel 



Klebrlgkelt 
gegenliber elner 
rollenden Kugel^ 
cm 



Scherhaft- 
festlgkeit, 

mln. 



Klebrigkeit 
beim Poly- 
kentest;, 

g 



1 


11.4 




p 

Cm 


7.6 


1277 


3 






4 


4,6 


143 


5 


28 


4388 




■ 17 


718 • 


i 


27.1 


495 


8 


20,8 

• 


298 


Q 


19.2 




10 


2,8 


54 


11 


12 .7 


172 


12 
ill" 


26^6 






16,3 


56 


Art 


2.S 


110 • 


IR 


l4.2 




16 


18,2 




17 


15 


.4625 


18 


25 


690 


19 


42 


710 


20 


5,6 




21 • 


11*9 




2a 








13 




24 


14,5 




25 


26,4 




26 . 






27- 


20,4 




28 


15,2 




29 


6,6 






5,8 




:3i 


11,2 





70 

55 
4o 
110 
110 
60 
182 
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Tabelle I a (Portsetztuig;) 
tCIftbstofflelstungsfShlgfeelt 



Klebrigkeit 
gegenilber elner 

Bei- rollenden Kugel, 

spiel om 



Soherhaft;- 
Biln, 



32 

33 

3^ 



8,9 
30 
6,6 



Die nachfolgende Tabel,le II gibt qualitlitiv die Wlrksanacelt von 
verschledenen Alkanolamlnen Xn Bezug auf die Waseerl6eltohkeifc 
imd gleichzeitig den verlieheneti Kl^brlgfceitsgrad elnds in 
Verhaltnis von 75i25 KtisaiaiDengesetEten IOAtAA-Copoly««plB|it« 
vergleichend «rleder» 



Tabelle II 



Alkanolainih 



Vei»llehene.r 
Klebrlgkeltsgrad 



Verliehener 
WABserlilsUoliksltfi ^ 



AMPD ( prltneLres ) 

DEA (sekundares) 

TEA (tertiares) 

DMBA (tertiSres) 

MDEA ( tertiares ) 

TIPA (tertiSres) 

QUAD (tertiares) 



fcelner 
gUt 

ziemlicb gut 
SUt 

eut 



- 1 ■ 



gu t - 

gut 

eut . 
ziemlioh gut blft gerlng • 
au*g»»e|.ehn»t 



Die nachfolgende Tabelle III glbt qualitaUv df.e fTif^ksaaikelt 

von vers chiedeneft Alkanoleunlnen'bezilgllch dei? %f«»aiihung von j 
laebrigkeit und WasserlSslichkelt, imd mipr tmW ir«nf«ndung det 

gleichen hydrierten Bauinharzes, verglelohend irtoder* . ' * 
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Tabelie ill 








verxi enene r 




Klebrigkel t s grad 


Wasserlosliotikeltsgrad 


AN?D (prlmSres) 


kelner 


zlemlich. gut 


THAN . (primfires) 


kelner 


gut 


£A (prim&res) 


zlemlioh gut 


zlemllch gut 


DEA ( s ekundMres ) 


gut 


gut 


TBA (tertiHres) 


ausgezelohnet 


ausgezelohnet 


DMBA (tertl&res) 


gut 


zlemllch gut 


MDEA (tertlEres) 


aus ge Eelohne t 


ausgezelohnet 


50 f6 Metlfi.-TEA*OH~ 


kelner 


ausgezelohnet 



Der EinffccMielt tialber 1st bei Jedem der in den Beifiplelen an- 
gegebenen Copolymerleate eln elnzlges Acrylatmonomer und eln 
elnziges SSuremonomer verweadet worden. Das Acrylatcopolyraerisat 
kann jedoch durch Copolymericatlon von mehreren Acrylaten und/ 
Oder Vinylcarbons Huron erhalten werden; den Belsplelen ist auBer- 
dera EU entnehinen> d«B ii«hr His eln Welchmacher, Klebrlgmacher 
Oder Welchmaoher und ICLelirlgmaoher vorhanden setn kHnnen. Obwohl 
es vlellelcht am elnfaohsten 1b t« sowohl das Aorylatcopolymerlsat 
als auoh irgendetnen saxiren Klebrlgmacher mlt genUgend Alkanol- 
walA uiazu8«tEeni um J«4eii Bestandtell ale. solchen wasserdlsper- 
glerbar zu tiaehen, katiA aueh eln BestandtelL eu elnem etwas 
unter dem vras8e]*dl6pertltz<li«rftli Zustand llegendcn Zusfcand n^u- 
fcrallslert vrerden^ wenn der luidere Bestandtell zu elnem etwas 
tiber 4ett wasserdlsperclcriiaren Zustand llegenden Suatand dlsper- 
Cicrt wird. Die Fatfttitanttprtiche erfansen dlese Mbdlftzierungen 
tmd iilmllohe ofrenslohtltoh tqtiiTftlente Modlflzlertlngttn. AuSer- 
«ttn irlrd darauf hlngetieten, dad die Aoxrlatoopolynisrlsate nlcht 
blB zu dem fuakt neutrallsleirfe zu werden braueh«n« an dem sle 
als solohe wasserdlaperglaziiar slnd, vorausgesetzt« dafi eln 
lelQht wasB rlOslloher W lohmacher (wle z.B. eln Welchmaoher 
auf Polyathylen- oder Polypropylenoxidbasls) verwendet wird. 
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Es isfc Im allgemeinen unerwUnscht, mehr. Alkanolamln zu verwenden, 
alG zur vollstandigen Neutralisation der S Sure funkt ion elnes 
Harzes erforderlich Ist^ und zwar well elh Uberschuia von Alkatiol- 
amin zur Oxidation und Annahme einer lanansehnlichen braunen 
Parbe f lilxr en kann . 

Der Fachmann erkennt^ daB es nioht moglioh ist, hler alle Varia- 
tlonen anzugeben, auf die die Erflndving anwendbar ist,,und viele 
Abwandlungen ergeben sich fur den Paohmann von selbst, insbeson- 
dere v/enn bestiminte Grundlagen erkannt worden slnd^ Je kurzer 
die KettenlSnge des Alkobols ist^, von dem sich das Aorylatmono- 
mer ableitet^ desto fester ist z.B. der erhaltene druckempf ind- * 
liohe Klebstoff • Wenn ein weicherer ELebstoff gewUnscht wird, 
kann die Kettenlange des Alkohols vergrpssert werdenj anderer- 
seits kann aber auob der Aery Is Sure tail des Copolymerisats mlt 
einem relativ langkettigen Alkanolamln umgesetzt Iwerden, Wenn 
eine grossere Soherhaftfestigkeit bel einem Klebstoff gewiinscht 
wirdj der mit einem bestimmten Copolymerisat hergestellt wird, 
kann ein hSheres Molekulargewlcht, das mlf einer hSheren intriij- 
s is Chen Viskoa;?±tat verbxinden ist> vorgesehen werden; anderer*- 
seits kann aucli eine kleine Menge von einem bekannten Vernet- 
zimgsmittel eingearbeitet werden* 

Es soli auBerdem darauf hingewlesen werden, dafi es zur Erzieliing 
bestinunter Ergebnisse vortellhaft sein kahh, Icleliiere Mengen 
von monoraeren Modi flzleriangsmitt ein in die zur Bildung der Kleb- , 
stoffe naeh der Erfindtmg verwendeten Copolymerlsate einzuar- 
beiten. Z.B. erhShen Styrol oder Methylmethacrylat die Pestig<!- 
keit, erhoht tert.-Butylstyrol die KLebrigkelt und verbesserfc 
Vinylacetat das KlebvermSgen gegenllber Kunsts1;offen« wie z.B. 
biaxial orientiertem Terejphthalat . Oleichfalls kSzm^n Fad^bstoffe, 
Pignrente, PUllstoffe usw, zugegeben werden, *renn so'lohe ZusStze 
erforderlich Oder vorteilbaft slnd. . . 

Obwohl die Erfindung besonders in Verblndune mlt «lneni Spleifiband 
fur PaplerherstellungSi. und DruolcToreibige te«sdte»4.ebon worden 1st-, . 
ist davon auszugehen, dafl der drucke«pflndl4oh Kl«l»stoff viele 
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andere Anwendiingsmoglichkeiten hat. koxmen Etiketts mit 

wasserlSslichera Klebstoff auf Sohusseln oder- Teller, Glliser 
und andere Oberflachen aufgfebraoht werden^ die irn allgemeinen 
mit wassrigen LQsungen gereinigt werden. Stoff etiketts , die 
rait diesem Klebstoff beschichtet sind, konnen leicht aus der 
Kleiduhgj an der sie befestigt sind, ausgewaschen werden. Da 
der Klebstoff in den meisten Olen oder ahnliohen Kohlenwa.GC.er- 
stoffl3sxmgsmitteln praktisch unlosllch ist, kann er -auiSerdem 
auf Anwendungsgebieten benutzt werden j auf denen libliche nor- 
malerwelse klebrlge und druckempfindliche Klebestrelfen cich 
als ungeeignet erwiesen haben* 



- Pa ten tans pr tic he - 
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Patentanspruclie 



Normalerweise klebriger und druckempf indlicher wasserdls- 
pergierbarer Klebstoff^, der in Kombihation ein Copolyraerisat ' 
von Monomeren^ enthalisena elnen Ac ryls Sure ester und elne 
Vlnylcarbonsaure, entlialt und zum Aufbringen in Form elner 
dunnen Schicht auf jnlndestens eine OberflKche elnes bieg- 
sainen Bogenmaterlals ^ wlewasserdisperglerbares Papier, jge- 
eignet ist, dadurch gekennzelchnet, daB 

(a) das Monomerencopolymerisat im Present lichen aus '* 

(1) etwa 90 bis 20 Gewichtsteilen monomerem Acrylsaure-o 
ester von nicht-tertiSreni Aikyl£»,lkohol mit 1 bis 1* 
Kohlenstof fatomen im MolekUlj, und 

(2) etwa 10 bis 8o Gewichtsteilen Vinylcarbonsfiuremoho-- 
mer^r das mlt dem Acrylsaureester •copolymerlslerb2Lr \ 
1st, besteht, wobei Hiindestens eine erhebliclxe ku^ j 
zahl der Carboxylgruppen in dem Sfiuremonomer, die ! 
etv/a 3 bis 22 Gew^-J^ des Copolymeri$ats ausinachen^ 
durch Umsetzung mit einem sekund^ren Oder tertiar^a 
Alkanolamin rait mlndestens *t Kdtilenstof fatomen neU'<*« i 
tralisiert vforden sind, undL -' .^ 

(b) in dem Klebstoff 0 bis ^00 aewiohlM&tel3.e von mindesfaiaif*; 
einein wasserdispergierbaren klebrlgkeltsf Srderhden Ma-? 
terial, das aus oligen weichmachenden wasaerlos lichen'- | 
Polyoxyatliylenverblndungen und/oder deft-klebrigmacherideii 
Realctionsprodukten von sauren Harzen iind A'lkanolamineh 
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bestehen kann, enthalten sind, und zwar in einer Menge, 
die ausreicht^ den Klebstoff wasserdispergierbar zu 
machen und ihm einen Klebrigkeitswert nacli dem Test 
zur Ermittlung der Klebrigkelt gegentiber einez"' rollen- . 
den Kugel von nicht inehr als 50 cm zu verleihen. 

2. Klebstoff nach Anspruch 1,. .dadurch gekennzeichriet, daB 
die Molekiile des nicht 1 art iar en Alkohols, von dem der 
Acrylsaureester herstammt^ durchschnittlich 4 bis 12 Kohlen- 
stoffatome enthalten^ mindestens ein Hauptteil der besagten 
MolekUle sine Kohlenstof f-Kohlenstof f-Kette rait mindestens 
4 Kohlenstcffatomen endstandig an den Hydroxylkohlenstof f- 
atomen aufweist^ die besagte Kette mindestens die Halfte 
der gesaraten Anzahl der ira Molekiil enthaltenen Kohlenstoff- 
. atome enthalt und daB der besag% Acrylsaureester per se 
zu einer klebrigen^ dehnbaren und elastischen Polymerisat- 
masse polymeria ierbar ist. 

'Produkt nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
. gekennzeichnet^ daB der Alkylalkohol im wesent lichen aus 
Isooctylalkohol und das Carbons aure monomer im wesentlichen 
aus Acrylsaure besteht. 

4# Produkt nach einera der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekenhzeichhet, daB das waSserdispergierbare Copolymerisat 
im wesentlichen aus 75 bis 50 Gew,-^ Isooctylacrylat und 
das Carbons auremonomer in entsprechender Weise im wesentli- 
Chen aus 25 bis 50 Gew.-Jt Acrylsaure besteht. 

5, Produkt nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzelchnet, daB das klebrigkeitsf Srdernde Material 
ein Harz ist, das mit einer zum Verleihen einer Wasserdis- 
pergierbar ke it geeigneten Menge von sekundSrem oder terti- 
arem Alkanolamin umgesetzt worden ist. 

6. Produkt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB das 
Alkanolamin ein teri\t^ares ist. 



509816/1009 



2360441 



- 21 - • - M 3350 ' 

7. Produkt nach Ansprucli 6, daduroh gekennzelelmet, dai3 ' 
etwa 100 Gewichts telle des Kletorlgihachers eingesetzt 
worden sind. 

8. Produkt nach Anspruch 7, daduroli gekennzeichnet, daB 
das Harz mit Methyldiathanolamln umgesetzt worden ist. 

9. Produkt nach Anspruch' 1 dder 2, dadurch gekennzelchnet , 
daB das Copolymer is at Im wesentlichen aus n-Butylacrylat 
und Acrylsaure im Verhaltnls von 75 zu 25 besteht und 
etx*7a 25 % der Saurefunktion neutralisiert worden sind. 

10. Produkt nach Anspruch 1 oder 2^ dadurch gekennzelchnet, 
daB das Copolymer is at im wesentlichen aus n-Butylacrylat 
und Acrylsaure besteht und praktisch die gesamte Acrylsaure 
mifc einem Folyoxypropylenaddukt vom Dimethylamin neutrali- 
siert worden ist. • 

11. Produkt nach Anspruch 10^ dadur^ih gekennzeichnet^, daB 
das Gewichtsverhaitnis von Acrylat zu Acrylsaure etwa • ' 
■90 zu 10 betragt. 

12. Neue Stof fmasse mit besonderer Brauchbarkelt auf dem Gebiet 
des Klebrigmachens aus mindestens teilweise neutralisiert en 
sauren Acrylat -Vinylcarbonsaure --Copolymer isaten zur Erzie- 
lung eines wasserdispergierbaren normalerweise klebrigen 
und druckempf indlichen Klebstoffs des in einem der vorher- 
gehenden Anspruche definierten Typs, dadurch gekennzeichnet ^ 
daB sie aus -dem wasserdispergierbaren Reakt ions produkt eines 
sauren Harzes und eines sekundaren Oder tertiSren Alkanol- 
amins besteht. 

13-- Verfahren zur Herstellung eines normalerweise klebrigen und 
druckempfindlichen wasserdispergierbaren Klebstoffs unter 



509816/1Q09 



2360441 

Vermisohen eines kautschukartigen Polyuerijats „:it i:.Ln-:5-r* 
wirksamen Menge Klebrigmacher, dadurcli £:ekt;nri:-:s.lo.^n-it ^ 
daB der Klebrigmacher das Produkt nach Ancpruei. 11 .^ot; 



»/3r . 
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